


 
Wartungs‐ und Service Plan 

 
  Täglich  Wöchentlich Monatlich Alle 4 Monate Jährlich Alle 2 Jahre
Lagergehäuse  Fettwechseln in den 

Lagergehäusen 
durchführen 
(5) 

Ölwechsel in den 
Lagergehäusen 
durchführen 
(6) 

Antrieb  Ausrichtung und 
Befestigung prüfen (1)

Ausrichtung und 
Befestigung prüfen (1) 

Erdungslasche  Sichtprüfung (2)   Funktionsprüfung und 
Schrauben nachziehen 

Verbindungskabel zu den 
Messinstrumenten 

Sammeln der Messungen,
Alarme überprüfen 

  Funktionsprüfung

Komplettes Gebläse Überprüfung der 
Geräusche, Temperaturen 
und Vibrationen während 
des Betriebs 

Reinigen und 
Lackierung prüfen 
(3) & (4) 

  Bolzen nachziehen Wartung inkl. Lager‐, 
Dichtungs‐ und 
Lagergehäusewechsel 

 
 
(1) Prüfen der Antriebsteile auf einwandfreien Zustand, sowie aller Schrauben und Muttern auf. 
(2) Prüfen der elektrischen Kabel auf sichtbare Beschädigungen sowie den richtigen Anschluss der Verkabelung. Zustandsprüfung der Erdungslasche. 
(3) Prüfung der Lackierung:  Im Falle von Lackschäden und Korrosion führen Sie eine genaue Schadensursachenforschung durch. Beheben Sie den Schaden schnellst möglich um 
weiterer Beschädigung  vorzubeugen. Bei Aufstellung des Materials  in einer Umgebung  in der  korrosive Medien dauerhaft  auftreten, wird empfohlen das Material mit einem 
Rostschutzmittel zu streichen. 
(4) Kontrollieren Sie das keine elektrischen oder mechanischen Veränderung an dem Gebläse/Exhaustor durchgeführt wurden. Diese Kontrolle muss auch bei  jedem Stop und 
Neustart der Anlage durchgeführt werden. 
(5) Siehe Bedienungs‐ und Wartungsanleitung Kapitel 5.2 (Wichtig Fettablassschraube für den Fettwechsel entfernen um eine Überfettung Lagergehäuse zu vermeiden) 
(6) Siehe Bedienungs‐ und Wartungsanleitung Kapitel 5.2 
 
 

Maximale Intervalle zum Austausch der Verschleißteile 
 

Lagergehäuse 2 Jahre
Lager 2 Jahre

Dichtung 2 Jahre
Keilriemen 2 Jahre




